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Nedmontering och Reparation av
Koppling Typ ELSN

Typ ELSNARQ

Reparationssats innehaller:

Pos Nr. Antal Benamning

3A 1 O-ring

6 1 Téatningsring
6A 1 Framre guide
6B 1 Bakre guide

8 2 Packning

8R 1 Packning

35 1 Packningsflata
31C 1 O-ring

NEDMONTERING OCH ISARTAGNING:

STEG 1:
Sténg ventiler pa inlopp samt utloppsledningar, lossa
slangarna for in- respektive utlopp.

STEG 2:

Ta bort muttrar (5B) fér att lossa Q-flans (5), lossa den
forsiktigt s& att delade ringen (55) inte ramlar ner. Drag
forsiktigt ut boxen fran maskinen, ta den till
reparationsverkstaden.

STEG 3:
Ta bort anslutningshuvudet (2) genom att lossa
bultar (2A).

STEG 4:
Lossa assemblyplate (31) genom att férsiktigt ta bort
skruvar (31A), da fjadertryck finns bakom flansen.

STEG 5:
Ta bort resterande delar, kom ihag ordningsféljden.
Delarna ar: framre guide (6A), nippel (4) med pos. (3),

(7), (10) och (30), samt tatningsring (6). Ta bort
slitplattan (16), genom att lossa bultar (16A) och
kontrollera tatningsytan pa den. Om ytan ar repad eller
skadad skall slitplattan bytas ut.

STEG 6:

Pa andra sidan av slitplattan finns den bakre guiden
(6B), ta bort lasringen (16B) for att byta guiden. Behall
kilen (36A). Nar tatningsringen byts bér guider och o-
ringar ocksa bytas.

STEG 7:
Rengdr alla packningsytor.

STEG 8:

Skjut av fjaderhallaren (3) fran nippeln (4). Inuti
fjaderhallaren sitter en o-ring (3A). Ta bort den och
rengor o-ringsparet med stalull. Rengér aven o-ringens
tatningsyta pa nippeln (4).

STEG 9:

I &nden av nippeln (4) finns packnings glanden (10).
Lossa lasmuttern (30) sa att glanden kan tas bort.
Ganga ur glanden och ta ur den gamla
packningsflatan. Kontrollera nippelns tatningsytor, sa
att den ar fri frdn repor och marken. Om den ar sliten
skall den erséttas av en ny nippel.

STEG 10:
Pa ena sidan av assemblyplate (31), finns ett o-
ringspar. Rengdr det med stalull, inga repor eller andra
skador far féorekomma, da maste en ny assemblyplate
anvandas.
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STEG 11:

Installera en ny guide (6B) i slitplattan (16). Kontrollera
att kilen sitter pa plats i slitplattan innan guiden skjuts
pa plats. Las fast guiden med lasringen (16B). Fast
slitplattan i boxhuset med ny packning (8R) och bultar
(16A).

STEG 12:

Vand boxhuset med slitplattan nedat, 1agg forsiktigt i
en ny tatningsring (6) med den plana sidan nedat och
den skalade uppat. Var forsiktig da tatninsringen latt
kan skadas.

STEG 13:
Satt tillbaka nippeln (4) och fjadern (7) i boxhuset.

STEG 14:
Satti en ny o-ring (3A) i fjaderhallaren (3) och skjut den
pa nippeln med fjaderstyrningen nedat.

STEG 15:
Sétt pa en ny framre guide (6A) pa nippeln med halen
for styrpinnarna uppat.

STEG 16:
Placera en ny o-ring (31C) i sparet i assemblyplate
(31)

STEG 17:
Placera en ny packning (8) pa boxhuset.

STEG 18:

Installera assemblyplate (31) i boxhuset, innan den
pressas ner sa att skruvarna (31A) kan fastas, maste
laspinnarna for guiden riktas in noggrant sa att inte
guiden skadas.

MONTERING:

STEG 19:
Innan boxen monteras pa maskinen, maste en ny
kopparpackning (8Q) placeras i axeltappsflansen.

STEG 20:
Skjut pa Q-flansen pa nippeln.

STEG 21:
Placera den delade ringen (55) i sparet pa nippeln (4),
hall dem pa plats genom att skjuta dver Q-flansen.

STEG 22:

Skjut boxen forsiktigt éver sifonréret, tills den bottnar
i axeltappsflansen. Fast Q-flainsen ordentligt i
axeltappsflansen.

Det skall uppsta ett glapp pa nagra millimeter mellan
flansarna, kontrollera att det &r lika stort runt om.

STEG 23:
Installera ny packningsflata i packningsglanden.

STEG 24:

Dra at glanden (10) med momentnyckel till ca 40Nm.
Las med lasmutter (30). Fast anslutnings-huvudet (2)
med bultar och ny packning (8).

Fast slangar fér in- och utlopp, éppna ventilerna.
Nu ar boxen fardig for drift.
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